
Электроды МТГ-03 ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75, ТУ 51-00154325-07-00  Аттестованы НАКС (Св-во №АЦСМ-64-00295)

Тип Э60 по ГОСТ 9467-75 Марка проволоки СВ-08А, ГОСТ 2246-70

047 20.04.2023 0,980 4,0 502,35 628,36 24,88 KCV 158,38 KCV
-40

- 0,046 0,450 1,284 0,008 0,005 0,680 - 0,370 - - -

Срок годности электродов при соблюдении установленных стандартом условий транспортирования и хранения не ограничен (см.п.3.15 ГОСТ 9466-75);

* - значения ударной вязкости при отрицательных температурах указываются согласно заявке потребителя
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